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Die Prigung von Kriegsmiinzen in Deutsch-Ostafrika.

Von Bergingenicur ©e.2Jug. F. Schumacher, Spaichingen.

Wihrend des Krieges hatte sich in dem vom
Mutterlande villig abgeschlossenen deutsch-ost-
afrikanischen Schutzgebiete cine grofie Geld-
knappheit  herausgebildet, hervorgerufen teils
durch das Aufhiren der Einfchr von Hartgeid
aus Deutschland, teils durch das ginzliche Da-
niederliegen des Binnenhandefs infolge. Waren-
mangel, Mit dem Auwfhdren eines nennens-
werten Wareniumsatzes stockte auch der Bargeld-
umlauf, und es sammelten sich grobic Bestinde
an Hartgeld sowoh! in den Hinden der handel-
treibenden Inder, als auch bei den Eingeborenen
an. Die bedeutenden Ausgaben des Kaiserlichen

Gouvernements [iir Kriegszwecke, dic groften- -

teils ebenfalls in die Hinde der Eingeborenen
flossen uund dort als totes Kapital sich auf-
hiuften, verschiirfien dic Bargeldnot immer mehr.
So entschied sich das kais, Gouvernement zu-
nichst zur Ausgabe von Interimsnoten,
die leicht mit den im Lande verfiigbaren Hilis-
mitteln — wenn auch nur in cinfacher Ausfiih-
rung — herzustellen warven und die auch in
groticn  Betrigen zur Ausgabe gelangten, In-
dessen hatte die Bezalilung durch Interimsnoten
im Verkehr mit den Eingeborenen mancherlei
Mibstinde gezeitigt, insofern als das scit Jahren
an schingeprigte schwere Silbermiinzen ge-
wihnte Volk nur ungern mit dem Ersatz der-
selben durch Noten sich abfand und es nicht
selten vorzog, seine cigenen Erzeugnisse fber-
haupt nicht zum Verkauf zu bringen, es sei denn
gegen Ilartgeld: ein Mibstand, der sich nament-
lich im Kleinhandel bei.dem schiieBlichen vélligen
Mangel an Scheidemiimze schr unangenchm fiihl-
bar machte. So wurde auch.die Herstellung von
Hartgeld in der Kolonie zur Notwendigkeit.

Mit der Inangriffnahme der vorbereitenden
Arbeiten wurde im Dezember 1015 in Tabora
hegonnen, das damals provisorischer Sitz des
kais. Gouvernements war und von allen Plitzen
lings der Zentralbahn als der am wenigsten be-
drohte erschien, also ein moglichst langes Ar-
heiten der Miinze verbiirgte. Wegen des ginz-
lichen Fehlens jeglicher Maschinen, Apparate und
Einrichtungen fiir die Prigung von Miinzen war
mit bedeutenden technischen Schwierigkeiten zu
rechnen, und man mufte sich von Anfang an
darauf beschrinken, in der Kolonie vorhandene
Arbeitsmaschinen fiir die Zwecke der Miinz-
prigung nutzbar zu machen.

Die Prigung von Scheidemiinzen

Zur  Ausfithrung Dbestimmt wurde eine
Zwanzigheller- - und  eine  Tinfhellermiinze.r)
Erstere sollte” die bisherigen Silberminzen, also

“das 25-Hellerstiick sowie das Y/»-Rupie- und das

1-Rupiestiick ersetzen, letztere war als Ersatz
der Zehn- und Finfhellermiinzen aus Nickel ge-
dacht. Nach lingeren Versuchsarbeiten, die die
Wahl einer geeigneten Legierung sowie die Art
der Ausiithrung zum Gegenstand hatten, ent-
schied man sich fiir dic Herstellung beider Miin-
zen aus Messing, d

Gestaltung der Miinzen.
Das Zwanzighellerstick erhielt. einen
Durchmesser von 28 mm, eine Dicke .von ~durch-
schoittlich 2mn und ein Gewicht:von ca. 11g.

1) Deutsch -Ostafrilkanische Miinzeinheit ist die Rupie
1 100 Heller = 1!/, Mark,
16
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Es zeigt auf der einen Seite sine aus zwei. Lor-
beerzweigen gebildete Verzierung, dazwischen die
. Wertbezeichnung ,,20 Heller”, auf der andercn
Seite oben die kaiserliche Kroue, in der Mitte
die Jahreszahl 1916, darunter dic Buchstaben
2.0.A. und das Minzzeichen T (Fig. 81). Das

Fig. 81. Zwanzighellerstiick aus Messing.
Fiinfhellerstiick besitzt einen
messer von.2z2mm, eine Dicke von durchschnitt-
lich 1,5mm und ein Gewicht von ca. 5g. - Im
iibrigen entspricht seine Zeichnung derjenigen der
Zwanzighellermiinze (Fig, 82), Als

Fig. 82, Finfhellerstiick aus Messing.
‘wurde Messing gewihlt, weil von dieser selr
gubfihigen und leicht zu bearbeitenden Legicrung
groBere Mengen als von jedem anderen Metall im
Schutzgebiet vorhanden waren, Zur Verarbei-
tung kam vorwiegend Altmetall, in der Haupt-
sache leere Patronenhiilsen und Glanatlml:cn you
der Schutztruppe, sowie Rohre, Beschlige,
Bleche usw. aus den wahrend des Krieges in der
Kolonie abmontierten Schiffen, untergeordnet
auch Neumessing, wie Bleche, Platten, Draht,
Die Ausfithrung der Arbeiten wurde unter der
Aufsicht des kais. Gouvernements der Ostairika-
nischen Eiscnbahngesellschaft, Betrichswerkstitte
Tabora, fibertragen.

Gang des Verfahrens,

1. Schmelzen wuwnd Giecben der
Stibe Da das Miinzmetall im allgemeinen .
nicht in einer Form vorhanden war, die ein

direktes Auswalzen aul dic erforderliche Platten-
stirke gestattet hitte, so mubte der groflere Teil
der Miinzen durch Gieflen von Stiben hergestellt
werden, Zum Einschmelzen der Legierung dien-
ten zwel von cinem Eisenblechaufsatz umkieidete
und mit Rotlehm ausgeschmierte Schmiedeieuer
sowic ein aus Schamotteziegeln gemauerter
Windofen, ‘die simtlich kiinstlichen Zug
durch AnschluB an Ventilatoren der Werkstitle
erhielten und zusammen 4 grofiere bzw. 8 kicinere
Tiegel aufzunehmen vermochten, Als Schmelz-
tiegel, an welchen grofie Not war, standen
lediglich die Graphittiegel zur Verfiigung, dic
von der Kironda Goldmine in Sekenke zum Ein-
schmelzen des Rohgoldes beniitzt wurden; sic

Durch- '

Material -

 Natur  der

befanden sich groftenteils schon in gebrauchtem,
stark abgenutztem Zustande, wurden zudem von
der Legierung stark angegriffen und infolgedessen
rasch utnbrauchbar; auch war ihr Fassungsraum

gering (ca. 3okg bei den griberen, ca. zokg hei
den kleineren Ticgeln). So gestaltete sich das
Schmelzen und Giefien umstindlich uwad  zeit-

raubend., Versuche, im Lande secibst Tiegel aus
feuerfestem Ton herzustellen, millangen infolge
des ungeeigneten Rohmaterials,

Die. Minzlegierung hestand aus ver-
arbeitetem Messing der erwidhnten Art, dem zuy
Erzielung eines moglichst leicht zu hearbeitenden
Gusses noch einige weitere, durch Versuche er-
mittelte Zusitze hcigea‘cben wurden. IEin [in-
satz von rd. 30 kg enthiclt

24,000 kg Altlt]cﬁSalng (Patronenhiilsen);
6,000 ,, Kupfer,

0,510 , Blei,

0,170 ,, Aluminium,

Sa. 30,680 kg.

Das tiglich in allen drei Ofen durchgosetzte
Schmelzgut betrug ectwa 200 bis 3ookg. Ge-
gossen wurde mit eisernen GieBloffeln in vorher
stark erwirmte eiserne Guliformen, die —
aus zwel gleichen Hillften bestehend — in der
Mitte die ausgehobelte Aussparung

fiir den Gufistab enthielien und an -
beiden Enden durch zwei Klam-
mern zusammengehalten wurden '{
(Fig. 83). Der erhaltene Stab war
ca. 400 mm lang, 32 mm breit und
3 bis s mm dick. Insgesamt wur-
den durch Giefien von Stiben etwa
1 Million Zwanzigheller, entspre-
chend 6o % der Gesamtleistung,
hergestelle.

2. Walzen, Metallwalzwerke,
die fiir die Zwecke der Miinz-
prigung hitten verwendet werden
kdnnen, waren in der Kolonie
nirgends vorhanden. So behall |
man sich mit Kautschukwasch- | 70 -
walzwerken, wie sic auf den

IFig. 83.
Gubiform [ir
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s MRanzungen zum Waschen des Roh-

kautschuks in Verwendung stan-
den, drehte die mit Rillen ver-
sehenen Walzen auf cine glatte
Oberfliche ab und erzielte dadurch

einen einfachen lcidlich brauch- Te Mesding
baren Walzapparat. Die verwen- ¢ ° ,.C;’“"L
deten Walzen besalien Durch- SRe.

messer von 150 his 200 mm und

eine Linge von ca. 600 mm. Iis lag in der
Sache, dab Walzwerke, dic zum
Waschen von Kautschul bestimmt waren, den
an ein Metallwalzwerk zu stellenden Ansp:'ﬁchun
beziiglich Stabilitit, Stirke der Lager, Grad der
Feineinstellung usw. keineswegs gewachsen sein
konnten; zahlreiche sehr stdrende Defekte waren
infolgedessen unvermeidlich, und schlieBlich ge-
lang es nur durch den zufilligen Erwerb, eines
besonders stark gebauten, zur Landesausstellung
nach Daressalam gesandten Kruppsclien Kaut-
schukwaschwalzwerkes, den Miinzhetrieb dauernd
aufrecht zu erhalten. Der Antrieb der Walzen
erfolgte durch Riemeniibertragung van kleinen



ERZBERGBAU EINSLHL AUFBERELTUNG XV (N. F Vl) Jahrg. 1918, Heft 7

103

stehenden Dampflokomobilen aus; die fertig ge-
walzten Streifen erhiclten cine Stirke von 2 mm,

Nachdem im Laufe der Zeit die vorhanden
gewesenen Schmelztiegel verbraucht worden und
neue nicht zu heschaffen waren, muBte der ganze
Schmelz- und GieBbetrieb cingestellt  werden,
Man ging alsdann dazu {iber, die in ziemlich
grolien Mengen vorhandenen Bleche, Platten und
Rolire aus Messing (letztere nach vorherigem
Aulschneiden und  Strecken) in Streifen  zu
schnetden und diese auf die erforderliche Platten-
stirke auszuwalzen. Fierbei verwertete man alle
Graben und alle Stiirken von 2z bis 15mm aul-
wiirts; bei derart starken Platten, dic zum Teil
arofBe Hirte besaben, mubten die Streifen, um sie
walzbar zu machen, wiederholt gut ausgeglitht
werden.

Um den an die Minze gestellten Anforde-
rungen dauernd gerecht zu werden, wurde es
schiteBlich, als die Bestiinde an Messingblechen
sich zu erschépfen bhegannen, notwendig, nchen
Zwanzighellersticken aus Messing auch solche
aus Kupfer auszuprigen, die in Form und Zeich-
nung den anderen vollkommen glichen und wie
jene durch Verarbeitung ven Kuplerblechen und
Kupferrohren gewonnen wurden. Die Gesamt-
summe der ohne GieBverfahren durch  direktes
Auswalzen von Blechen und Platten erzeugten
Zwanzighellermiinzen hetragk rd. Gooooo Sticl,
entsprechend 40/ der Gesamtleistung; hiervon
waren ctwas melir als die Hilite (ca. 330000
Stick) Kupferminzen, Aul dieselhe Weise cr-
folgte in der TTauptsache auch die Herstelluog
der Finfhelerminzen aus Messing, fiir die von
Aufang an reichlich Bleche in passenden Stirken
zur Verfiigung standen,

3 Stanzen und Priigen. Aus den
fertiggewalzten Metallstreifen wurden durch eine
mechanisch  angetrichene Stanzmaschine
die  Mimzplitichen herausgestanzt.  Diese Ma-
schine, cine kombinierte Stanze und Schere, mit
der man sonst im Werkstittenbetrieh  Bleche,
Platten und Stabeisen zu schneiden pflegte, wurde
gleichzeitig zur Prigemaschine umgebaut,
so dali auf der einen Scite dic Stanze arbeitete,
withrend auf der anderen, wo bisher die Schere
sich  befand,  die  Prigeapparatur  angebracht
wurde, Der Auntrieb {iir Stanze und Schere war
gemeinsam, doch waren fiir jede besondere Aus-
schaltvorrich{ungen vorhanden.

Nachdem die ausgestanzten IvI{'umJI:itr.Lheu
- um sie genfigend weich zu machen — in einem
Glithofen gut geglitht worden waren, kamen sie
in eine schiel zur Achse aufgesetzte zylindrische
Reintgungstrommel, in welcher sie
cinige Stunden lang durch ein Gemisch von feinem
Quarzsand und  Siigemeh! trocken abgerichen
wnr(ic:l. dabei ihre scharfen Kanten verloren und
cine ;,rlun.hm.lﬂlgc' matte Oberfliche crhielten.

Dic¢ in besten Stahl geschnittenen Origi-
nalstempel wurden zur Herstellung  der
Negative mittels ciner hydraulischen Presse in
weichen Stahl ecingedriickt, die erhaltenen Ma-
trizen schari gehiirtet and dann versenkt in Stahl-
klbtze eingesetzt, die mittels starker Schrauben
und Klammern an der als Schere ausgebildeten
Maschinenseite bhefestigt wuarden, derart, dab der
Unterstempel mit dem starren Unterteil der Ma-

schine, der Oberstempel mit dem aul- und nieder-
gehenden Oberteil fest verbunden *war, Damit
erzielte man durch einen einmaligen Druck der
schweren Maschine wohl eine sehr kriftige Prige-
wirkung; indessen brachte das Fehlen einer starren
Fiilirung des pressenden Oberteiles den Mifistand
mit sich, dal sich dic Druckwirkung nicht ganz
gleichmifiig Gber dic Oberfliche der Miinzplatte
verteilte und dad sich der Oberstempel beim Aus-
itben des Druckes um ein Geringes secitlich {iber
den Unterstempel Hinwegschob. Die Tolge dieses
Ausweichens war eine starke Abnifitzung der Ma-
trizeri, die selten mehr als 10000 Prigungen aus-
hielten und dann ausgewechselt werden multen;
zum Teil aber lag dieser schnelle Verschlei wohl
auch an der Qualitit des zur Verfiigung stehenden
Stahles. — Die Miinzen wurden im glatten Ring
geprigt; hierzu diente eine seg. Brille, die mit
Hand ecingesetzt wurde, Nachdem erst das Be-
dienungspersonal sich  geniigend eingearbeitet
hatte, erfolgte dic Arbeit kontinuicrlich, d. h. jeder
Hub der Maschine lieferte cine Miinze. Trotzdem
das Aufgeben und Abstreichen mit Hand ge-
schehen muBte, war die Leistung ziemlich - be-
deutend (bis 6oo Stiick in der Stunde).

Urspriinglich wurde nur mit einer einzigen
Maschine geprigt. Eine Anfang Mirz 1916 von
Kigoma herangebrachte und in der Miinze auf-
gestellte zweite Maschine der gleichen Bauart ge-
stattete aber bald eine Verdoppelung "der frithe-
ren Tagesleistung, die von ca. 5000 Miinzen in den
heiden ersten Monaten auf 10000 bis 20000 Stiick
in der spiiteren Zeit stieg.

Noch ist kurz der Herstellung der Fiinf-
hellermiinzen Erwihnung zu tun. Thre
Prigung erfolgte teils auf ciner der vorgenannten
Maschinen, wobei nach Mafgabe des Bedarfes
zeitweilig an Stelle des Zwanzig-
hellerstempels ein solcher fiir
finf Heller eingesetzt wurde, O O
teils verwendete man eine kleine, O
von Hand bediente hydraulische O
Presse.  Die hierfiir gehaute O
Priigeapparatur enthielt finf in
cinen zylindrischen Stahlkdrper Fig. 84.
cingesetzte Matrizenstempel in Prige-
skizzierter Anordnung (Fig. 84), apparatur fiir
so0 " daB die geringe Leistungs- }«}'_infhgller-
fihigkeit der Maschine fiinffach 7 gipcke.
ausgeniitzt werden konnte. Der
angewandie Druck betrug etwa 150 at. Im
ibrigen war die Herstellung der weniger wich-
tigen Fiinfhellermiinzen ziemlich beschrinkt.

: o Gesamt-
Menat Zwanzigheller Fiinfheller | _ " o
Stiicle |Rupien| Stiick [Rupien| Rupien
Trebr, 1936 74800 14060 8800 440| 15400
Mérz 148 700| 20 740, 6200 3I0| 30050
April 214 500{ 42 9o0| 12800| 640| 43 540
Mai T 302 000| (0 400| 34200| I710| 62110
Junl. 362 500| 72 500| 16000] 8ool 73 300
Juli e 448 aoo| 8p 6ol Boo0| 400| 9O 000
August ,, 72 500] I4 500{101 000 0 550| 24 050
Sept. 11.700| =2 340| 25000{ I250] 33500
bhis § } | :
;uqammen 1T 034 700!326 040|302 000| 15 100|342 040

16%
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Umstehende Tabelle  veranschaulicht  die
Leistungen in der Ausprigung von Scheide-
miinzen,

Von der Gesamterzeugung an Zwanzigheller =
stlicken sind 1 300000 Stiick = 80%, Messing-
minzen und 330000 Stitck == 20%, Kupfer-
minzen Fir die Finfhellermiinzen kam aus-
schlieBlich Messing zur Verwendung. Das Me-
tallgewicht aller ausgegebenen Miinzen heziffert
stch auf rund zo000 kg.

Dab die Leistungen der Milnze anfangs
gering waren, darf nicht wundernehmen; war doch
die Prigung von Miinzen fiir die Kolonie cine
durchaus necuartige Sache, zu deren Ausfithrung
weder geeignete Maschinen und Apparate noch
theoretisch und praktisch ausgebildetes Personal
zur Verfligung standen.  Vielmehr mufte der
ganze Miinzbetrieh unter stindigen Versuchen
lediglich mit den im Lande selbst vorhandenen
primitiven Hilfsmitteln geschaffen und mit un-
geschulten Arbeitskriften dauernd auf der hochst-
moglichen Leistungsfihigkeit erhalten werden.
Alle Arbeiten, das Priigen inbegriffen, lagen in
den Hinden von Eingeborenen, die unter der
Aufsicht zweier Europiier arbeiteten. In dem
MaBe, wic sich das schwarze Bedienungspersonal
in den ncuen Betrieb ecinarbeitete und sich mit
den verschiedenen IHand- und Kunstgriffen der
Atbeitsmethoden vertraut machte, in dem Male
¢teigerte sich auch die Leistung, dic innerhalb
vines halben Jahres auf das Sechsfache der an-
finglichen Erzeugung an Miinzen stieg (9o ooo
Rp. im Juli gegenfiber 135400 Rp. im TFebruar
1916). Nachdem aber in den letzten Tagen des
Juli dwch den VorstoB der Englinder von
Kondoa-Trangi aus die Zentralbahn unterbrochen
und dadurch die Osthilite der Kaolonie mit dem
Hauptteil der Schutztruppe von der Westhilfte
mit threm Mittelpunkt Tabora getrennt worden
war, konnte infolge des Abschneidens aller Ver-
bindungen auch die Versorgung der Haupttruppe
mit Hartgeld nicht mehr aufrechterhalten werden,
So crklirt sich der starke Abfall der Erzengung
an Miinzen im Monat August. Inzwischen wurde
auch Tabora selbst durch das rasche Vordringen
des belgischen Expeditionskorps von Westen her
unmittelbar bedroht und so sah man sich ge-
notigt, den Miinzbetrieh in den ersten Tagen des
September 1916 ginzlich einzustellen, in cinem
Augenblick, da dic belgischen Truppen nur noach
23 km ven Tabora entfernt standen,

Die Prigung von Goldmiinzen,

Bekanntlich liegen in dem deutsch-ostafrika-
nischen Schutzgebiete eine hetrichtliche Anzahl
von Goldvorkommnissen, die allerdings beziiglich
ihrer Awsdehnung und ihrer Reichhaltigkeit den
gehegten Erwartungen meist nicht entsprachen,
Das einzige Unternehmer, das sich von den
zalireichen Dbeschiirften Goldfeldern hisher als
dauernd bauwiirdig im Rahmen eines gréBeren
Betriebes erwiesen hat, ist die Kironda-
Goldmine von Sekenke Das daselbst im
Laufe des Krieges erzeugte Gold sammelte sich
infolge des Abschlusses der Kolonie vom Mutter-
lande zu gréferen Bestiinden an, die vom kaiserl,
Gouvernement aufgekauft wurden und so die Aus-
gahe von Goldmiinzen ermdglichten.. Die Aus-

fiilhrung der Arbeiten crfolgle in cigener Regie
des kaiserl. Gouvernements durch den Verfasscr,

Gestaltung der Goldmianze.

Als Einheit wiblte man das dem deutschen
Zwanzigmarkstiick entsprechende Fianpfzehn-
rupiestick (15 Rupien = 20 Mark). Das
Goldstiick hat 22 mm Durchmesser; es zeigt auf
der Vorderseite das Bild eines Elefanten, dar-
unter dic Jahreszahl 1016 und das Miinzzeichen T,
auf der Rickseite den Reichsadler und die Uin-
schrift ,,Deutsch-Ostalrika™ sowie die Wertbe-
zeichnung , 15 Rupien” (Fig. 85). s ist im

Fig. 3.

15 Rupie-Stiick in Gold.

glatten Ring geprigt. Das Miinzhild wurde nach
cinem Entwurf von R. Vogt durch cinen ge-
schickten singhalesischen Goldarbeiter und Gra-
veur in Stahl geschnitten.

Da eine vollwertige Herstellung der Gold-
miinze aus verschiedenen Griinden nicht in ITrage
kam, so entschlofl man sich, die Miinze nur mit
75°%s des Nominalwertes, also mit cinem ILein-
goldgehalt vom 11,25 Rp. = 15 M. auszugebeun.
Unter Zugrundelegung eines Einheitspreises von
2790 M. [iir 1 kg Feingold erhiclt das Goldstiick
demnach cin Feingcwicht von 5376 ¢ Fir
die Wahl der Legierung war die Zusammensetzung
des Rohgoldes von Sckenke maligehend, das
durchschnittlich 8o bis 85°%/4 Feingold neben 15 his
20"/s Silber cathiilt. Da eine Raffinierung des
Rohgoldes in der Kolonie nicht moglich war,
so muflte der Feingoldgehalt der Minzlegierung
noch unter dem niedrigsten vorkommenden Fein-
gehalt der Rohbarren, also unter 80"/ liegen; hicr-
nach withlte man eine Legicrung mit 750 Tausend-
teilen Feingold. Es ergab sich dann das Rauh-
gewicht der Goldmiinze za 7,168 g,  Das neuve
Finfzehnrupiestiick unterscheidet sich demnach in
seiner Zusammensctzung ganz wesentlich von dem
Zwanzigmarlkstiick, wie nachstehende Vergleichs-
ziffern zeigen:

20 Mark- 15 Rupie-

Stilclk Stick
Rauhgewicht der Miinze . 7,064 8 7,108 g
Feinheit der Legierung 0oo/1o00  750/1000
TFeingewicht der Miinze . 7,168 g 3537608
‘entspr. cinem Goldwert von 20 M. 15 M.
Aus ZweckmiBigkeitsgriinden mublte die Herstel-

lung der Goldmiinzen riumlich von derjenigen der
Scheidemiinzen vollstindig getrennt werden.,  Da-
her wurde filr die Minzwerkstitte auf dem (Ge-
linde der Eisenbahustation Tabora cin Wellblech-
schuppen aufgestellt, dessen cinfache Einrichtung
die Skizze (Fig. 86) veranschaulicht.

Legierung, GuB = Aus den cinzelnen
Rohgoldbarren, in denen nur der Gehalt an Fein-
gold genau Dbestimmt war, wurde durch Zugabe
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i ﬂfa

Erklirung:
1 == [okomobile
2 2 = Walzwerk
e 3 = Ventilator
4 = Schmelzofen
= Ja= Gielitisch
5 = Prigemaschine
DD % 6 = Feilbank
=] 6a= Handstanze
7 =Tische zum Justicren
Sz [ 8 az‘(v:‘\/agctische
P L g 9 == Chemikalienschrank
[ li ] 10 = Werkzeugschrank

[ 79000
Fig. 86.

entsprechender Mengen von Elektrolytkupler die
Miinzlegierung von 7350/tooo TFeingehalt
hergestellt. Da jedem Barren cine andere Zusam-
mensetzung cigen war, so konnte auch die Le-
gierung nur in bezug auf Gold, nicht aber be-
ziiglich der Gehalte an Silber und Kupfer ein-
heitlich gestaltet werden. Und so war es auch
nicht zu vermeiden, dal die einzelnen Schmelzen
— je nachdem melir oder weniger Kupfer zu-
gemischt werden mulite — geringe Farbenunter-
schiede aufwiesen, die jedoch Iceineswegs so
bedeutend waren, dafl sie die Einheitlichkeit der
ausgepriigten Mimzmengen gestért hitten. Uber
die Zusammensetzung der Minzlegierung orientie-
ren nachstehende Angaben:

TFeingold 750 Tausendteile
Silber 150 bis 200 -
Kupfer 100 bis 50 3

Diese Legicrung wurde in einem der schon frither
erwiihnten schmiedefeuerartigen Ofen, der mit
cinem Geblise verbunden war, in Graphittiegeln
mit cinem Fassungsraum von rd. 25 kg einge-
schmolzen. Im {ibrigen erfolgte das Giefien der Stiabe
in senkrecht stchende, mit Graphit ausgeschmierte
ciserne Formen in idhnlicher Weise wie bei der
Herstellung von Scheidemiinzen. Die erhaltenen
Goldzaine waren jedoch ungewdhnlich hart
und sprode, licBen sich kaum himmern, wurden
heim Walzen trotz  wiederholten  Glithens sehr
rasch rissig und zersprangen; hiufiz zerbrachen
die Stibe schon beim Herausnehmen aus der
Form in mehrere Teile. Dieses Verhalten erschien
aulfilliz in  Anbetracht der auBerordentlichen
Dehnbarkeit des Goldes und der Icichten Ver-
arbeitungsfihigkeit hochwertiger Goldlegierungen,
erkliirte sich aber daraus, dall zur Herstellung der
T.egierung kein Teingold, sondern nur das un-
reine Rohgold von Sckenke zur Verfiigung
stand, dessen Verunreinigungen — vor  allem
Fisen, das bei der Aufhercitung der Golderze im
Pochwerk in das Amalgam gelangte — die Spro-

digkeit und I érte des Materials  bedingten.
SchiieBlich gelang es aber, hauptsichlich durch
wicderholtes Umschmelzen unter Zusatz  von

Chemilealien, cine Legierung zu erhalten, die sich
nicht nur ziemlich blasenfrei gicBen lieh, sondern
auch flir die weitere Verarbeitung geniigend weich
war.  Tmmerhin blichen die Goldzaine durchweg
wesentlich hiirter als die fiir dic Scheidemiinzen
werossenen” Messingstilie,  Die fertigen Stibe

Schematischer Grundrifi der Goldmiinzwerkstitte.

waren rd. so0 mm lang, 26 mm breit und 3 bis
4 mm dick,

Walzen, Stanzen Da ein cinigermaisen
prizises Ifeinwalzen aul das dem Minzgewicht
entsprechende genaue Kaliber sich mit den cin-
gangs beschriebenen groben Kautschukwasch-
walzwerken als ginzlich unméglich erwies, so blieb
— um einen grofen Ausfall an untergewichtigen’
Miinzen zu vermeiden — nichts anderes {ibrig, als
durchweg Miinzplatten mit Ubergewicht herzu-
stellen und dieselben sdmtlich dem Justieren zu
unterwerfen,  Was hierbei an Mehrarbeit ent-
stand, wurde dadurch wieder ausgeglichen, daf
tiberhaupt keine untergewichtigen Miinzen zum
Wiedereinschmelzen gelangten. Aus den gut ge-
glithten, Walzstreifen wurden die Miinzplittchen
mit einer kleinen Handstanze ausgestanzt,

Justieren, Toleranz Der ganze Ap-
parat fiir das durch Handarbeit bewirkte Justieren
der Miinzplatten auf Gewicht bestand aus zwei
Arbeitstischen, zwei kleinen Balkenwagen uind
dem ndtigen Arbeitsgerit (Feilen, Schaber,
Schmirgelleinwand). Jede Platte wurde durch
Feilen und Schaben so lange behandelt, bis sie
auf der Wage das richtige Gewicht aufwies. Diese
Arbeit lag in den Ténden von sicben singhale-
sischen Goldarbeitern, die der Miinze von den
indischen Goldwarenfirmen Daressalams zur Ver-
figung gestellt wurden und deren im Stiicklohn
bezahlte Leistungen nach erfolgter Anpassung an
die neuartige Titigkeit schlieflich recht befriedi-
gend waren (bei einer duorchschuittiichen Tages-
leistung von 200 Stiick entfielen auf cinen Arbcltet
ctwa 30 justierte Platten).

Nur mit einem grofien Mehraufwand an Zeit
und Arbeit wiire es mdglich gewesen, das To-
leranzgewicht der Miinzen, d. h. die zu-
lissigen Abweichungen vom Normalgewicht des
Goldstiickes nach oben und uunten, in den engen
Grenzen zu halten, wic sie bei den europiischen
Goldmiinzen tiblich sind; in Deutscliland z B. be-
triigt die zuliissige Toleranz /% des Normal-
gewichtes. Auns diesem Grunde erweiterte man
die Toleranz fiir das Fiinfzehnrupicstiick auf 1%
des Normalgewichtes von #,168 g. Im Verlaufe
der Ausprigung bildete sich hei den mit dem
Justieren Deschiftigten Arheitern eine gewisse
gefithlsmilfige Sicherheit in der Beurteilung des
Gewichtes heraus, die der Erzielung einer mog-
lichsten GleichmiiBiglkeit sehr -forderlich war, so
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da sich nach Abschiuf der Prigung das Durch-
schnittsgewicht aus allen ausgeprigten Miinzen
mit dem Normalgewicht des Goldstiickes voll-
kommen deckte.

Priagen, Hierzu diente eine kleine, sonst
zum Biegen von Rohren verwendete hydrau-
lische Presse, von Hand bedient und mit
Ol als PreBiliissiglkeit. Die Prigewirkung cr-
folgte in der Weise, daf der mit einem” Tisch
verbundene Kolben beim langsamen Aulwirts-
achen die darauf stehende Prigeapparatur mit den
Stempeln fest gegen die obere Traverse anprefite
(Fig. 87). Der angewandte Druck betrug 150 bis

200 at, Die Matri-
= zen waren in zylin-

drische Stahlklitze
Vi

von 10 cm Durch-
messer  versenkt
eingesetzt; ein da-
zwischen liegender
Ring ‘fafite die
Minzplatte und hin-
derte sic am Aus-
weichen beim Ein-
setzendes Druckes,
Um cinen mog-
lichst gleichmiBi-
gen Abdruck zu
erzielen, wurde in
| der Regel in drei
um 120° gegenein-
H ander versetzten
Stempelsteliungen

ST T ITIS |

# geprigt. Die Ab-
/ r niitzung  der gut
M//////Ag// gehirteten Matri-

zen war sehr ge-
ring, so daB ein
Stempelpaarfiir die

IFig. 87. Schematisches Bild
der Handpresse fiir Prigung
von Goldmiinzen.
zen ausreichte.

Als im Laufe der Zeit die kleine, der dauvern-
den hohen Beanspruchung doch nicht gewachsene
ITandpresse schlieBlich ginzlich versagte, verlegte
man die Prigung nach der 23 km von Tabora
entfernten Olfabrik Lulanguru, deren Leiter Jhe-
reitwillig eine Olpresse fiirdie Miinzprigung diber-
lieb. So wurden fortan die Goldstiicke auf einer
wesentlich stirkeren, maschinell angetriebenen
() lpresse Kruppscher Bauart geprigt, die wohl
die gleiche Wirkungsweise wie die frither be-
nutzte Handpresse hatte, aber dank dem mecha-
nischen Antrieb doch ein wesentlich rascheres
und bequemeres Arbeiten crmdglichte,

Dic aus der  Priagemaschine kommenden
Goldmiinzen erhielten durch Abreiben mittels

Prigungaller Miin-

Messingbiirsten in einem aus den [Friichten des
tropischen  Seifenbaumes  hergesteliten  Seifen-
wasser vollends Hochglanz und waren sodann
fertig zur Ausgabe. Das gesamte Arbeitspersonal
bestand avfier den schon genannten sieben singha-
lesischen Goldarbeitern zum Justieren aus zweoi
indischem und sechs eingeborenen Arbeitern unter
der Aufsicht eines Europiers, dem die Unterhal-
tung der Betriebsmittel und dic Prigung der
Miinzen oblag.

Leistungen  Hiertiber orientiert nach-
stehende Tabelle:
Monat Goldstiicke . \-Vcrl.
in Rupien
April 1910

(abirg TAL) 548 8220
Mai 1010 2020 30 300
Juni w 3827 57 405
Juli 4 885 73 275
August = 4018 73 770
zusammen 16 198 242 070

Das Gesamtgewicht aller ausgegebenen Miinzen
betrug 116,103 kg; das hieraus sich ergebende
durchschnittliche Miinzgewicht von 7,168 g ent-
spricht genan dem Normalgewicht der Minze.

Leider ficl die Pragung der dentsch-ostafrika-
nischen Goldmiinzen gerade in eine [iir die Ko-
lonie sehr kritische Periode, nimlich in die Zeit,
da der grofie englische Vorstoli von Norden her
gegen die Zentralbahn bereits tief in das Tand
cingedrungen war und auch die Lage im Westen
immer bedrohlicher wurde, Im dbrigen gilt auch
hier dasselbe, was schon fiber die Herstellung der
Scheidemiinzen gesagt worden ist: Nach Uber-
windung der anfinglichen Schwieriglkeiten stei-
gerte sich mit der Verbesserung der Arbeits-
methoden und mit dem allmihlichen Sichein-
arbeiten des Personales in die véllig neue Materie
binnen kurzer Zeit auch die Leistung und erreichte
in den Monaten Juli und August 1016 mit einer
Erzeugung von nahezu 75000 Rp, = 100000 M.
an Goldmiinzen eine gegen den Anfangsmonat um
ein Viclfaches gesteigerte Ziffer. So  wire s
mdglich gewesen, den noch vorhandenen Roh-
goldvorrat von rund 200 kg in wenigen Monaten
aufzuarbeiten, wenn nicht die Besetzung Taboras
durch die belgischen Truppen am 19. September
1916 der Miinzprigung ein vorzeitiges Ende be-
reitet hitte. Trotzdem die letzten Minzen
noch in den ersten Septembertagen geprigt wur-
den, da die Kimpfe um Tabora bercits in vollem
Gange waren, fiel weder von dem geprigten, noch
von dem ungeptigten Miinzgolde auch aur das
Geringste in die Hand des Teindes.

Uber die elektrothermische Zinkgewinnung.
Von Dr.zJug. H. Nathusius.
(Schluf3.)

Der Nathusius-Elcktrozinkofen
= fir Groflibetrieh. |
Einige necuerdings noch angeordnete Verbes-

serungen an diesen urspriinglichen Konstruktionen

der Nathusius-Ofen, welche den Ofen hauptsichlich
fiir GroBhiittenwerke und solche, welche irmere
Erze im Massenbetrieb verhiitten wollen, geeignet
machen sollen, seien hierunter kurz erwihnt, ob-



